Manual de Instrucoes



ObrlgadO! Por escolher nossa impressora 3D Phrozen!

Caros usudrios Phrozen, é um prazer ter vocés conosco. Para a melhor
experiéncia, por favor leia o manual e siga o passo a passo antes de
comecar.

Ao final, deixaremos nossos contatos para caso haja alguma ddvida.
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Notas antes de comecar

P Mantenha a impressora e a resina longe de criangas e da luz direta
do sol. Faca as impressées em um lugar frio, seco e com ventilacéo.

P Toda impressora é pré-calibrada. Contudo, nés recomendamos que
vocé calibre quando usar a impressora pela primeira vez.

D Antes de comecar cada impresséo, por favor limpe o tanque de
resina e encha a resina para evitar potenciais sujeiras e pigmentos
de separacéo que véo afetar sua impressora / impresséo.

P Preencha com resina aproximadamente 1/3 do tanque. NAO

PREENCHA TODO O TANQUE.

D Por favor use EPI (Equipamento de Protecdo Individual) como
méscara, éculos e longas mangas enquanto estiver operando a
Impressora e resinas.

D Por favor, limpe o modelo com élcool isopropilico 95%.

P Tenha cuidado enquanto usar raspador para remover a impress@o
da plataforma. Vocé pode se cortar se usado de forma errada.

P Por favor, NAO desmonte a impressora sozinho. Isto pode fazer a
garantia ser expirada.
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Especificacoes Técnicas

Sistema: Phrozen OS

Operacao: Painel Touch 2.8 polegadas
Software de fatiamento: ChiTuBox V1.6.5
Conectividade: USB

Operacdo

Tecnologia: Resinas para impressdo 3D - Tipo LCD
Fonte de luz: 405nm ParalLED® Matrix 2.0
Resolucdo XY: 0.063mm Especificacdo
Espessura da camada: 0.07 - 0.30 mm da impressora
Velocidade de impresséo: 50mm/h
Voltagem: AC100-240V~50/60Hz

Tamanho da impressora: C25 x L25 x A32,8 cm
Volume de impresséo: C13,2 x L7,4 x A13 cm
Peso: 5 Kg

Dimensdes do
produto

*Recomendamos o uso de um NOBREAK de T1kVA para proteger a
integridade deste equipamento e da impressdo 3D em casos de queda de
energia durante o funcionamento.
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Calibracdao e Teste

a Retire a impressora da caixa, conecte o cabo de energia e ligue no

botdo ON/OFF.

e Parafuse a plataforma e o tanque na impressora e aperte.

e Pressione em Tools, e em LCD Test. Entdo o LCD vai acender.
° Se o display LCD estiver com uma imagem completa como

mostrado no painel touch, LCD + LED est4 funcionando
perfeitamente.
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e Afrouxe os 4 parafusos do lado da plataforma com a chave Allen.

e Pressione em Tools, entéo clique em Z Calib para iniciar a calibragem.
Depois que a plataforma alcancar a base do tanque, faca o aperto
dos parafusos com a chave Allen em modo cruzado (1, 2, 3, 4) e
simultaneamente segurando a plataforma para que ndo empene.
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Preparando seu arquivo

Instale ChiTuBox
Instale o ChiTuBox V1.6.5 (ou versdo superior) no USB. Inicie o
ChiTuBox depois da Instalacdo.

a Encontre as configuracées ChiTuBox

Cligue em Settings e adicione uma nova impressora.
Selecione “Phrozen Sonic Mini Mono 2K” como a impressora padrdo.

Configurac@o do ChiTuBOX ========cmemmmmm oo

ParGmetro de Resinas
e Coloque a densidade da resina: 1.1g/ml e o custo da resina
para estimar o custo de impressdo.
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Pardmetro de Impressdo

e Altura da camada: O melhor alcance disponivel é 0.03 -
0.100mm. Camadas mais finas fazem partes finas mas leva mais
tempo para imprimir.

e Contagem da camada inferior: 3-6 camadas. Mais camadas
para melhor aderéncia na plataforma.

 Tempo de exposicao: leva cerca de 20-40 segundos para a
resina LCD e 40-80 segundos para resinas DLP Camadas mais
espessas requerem maior tempo de cura.

» Outras configuragoes: Por favor, use a configuragdo padrdo.

Importando perfil de resina
Faca o download dos perfis de resina Phrozen Printax pelo QR
code ou pelo link:

ou https://cutt.ly/ohkCTAz

Na guia Print v& em importar resina, selecione o perfil
baixado e confirme em Open.
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© Infill / Geode

Por favor, use a configuracdo padréo.

0 Avancado

Ligar a funcdo anti-aliasing fard que uma impresséo mais suave,
mas isso algumas vezes pode interromper a precisdo de dimensdo
em algumas impressoes.

*Para elementos odontolégicos, deixar esta opgdo desativada,
para que em elementos pequenos e delicados mantenha dngulos
vivos melhorando a andlise e deixando-os mais precisos.

0 Carregar e editar modelo
* Abra o modelo de teste (.stl) do seu USB ou um arquivo seu.
* O menu a esquerda pode mudar a dimenséo, dngulo, posicdo
do arquivo 3D.
* O menu no topo pode tampar buracos nos arquivos 3D.

* Vocé pode adicionar suporte para seu arquivo 3D se tiverem
saliéncias.

° Configurando os suportes
* Baixe os suportes padrées (arquivo .CFG).
* Na aba de Supports cliqgue em Supports Settings.

* Selecione o tipo de suporte a ser usado e confirme em OPEN
para importar.

Baixe os suportes: ou https://cutt.ly/thkCé6b
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Outras operacoes

* Manter pressionado o botdo esquerdo: arrasta o arquivo 3D
para uma posicdo adequada.

 Rolar o botéo: aumentar ou diminuir o zoom.

* Manter pressionado o botdo direito: ver diferentes dngulos.

@ Salvando o modelo

» Depois de configurar os parémetros, clique em Slice. Uma ves
que tiver feito, clique em Save.

* Mova o arquivo do seu computador para o USB e carregue na
impresssora 3D.

e Feito isso, cligue em Save. Vocé vai ter um arquivo .CTB

fatiado.
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Teste de impressdo

° Use EPI (Equipamento de Protecéo Individual).

Mexa a resina por 1 minuto e derrame dentro do tanque até
completar 1/3 do tanque.

e Plugue o USB (com o arquivo 3D fatiado) na impressora.

0 Carregue o arquivo no USB através do painel touch e cliqgue em
Start.

e Quando a impressdo comecar, feche a tampa pléstica e aguarde
o processo terminar.

o Aguarde até ndo haver mais pingos de resina depois do processo
estar completo.

0 Use o raspador com cuidado para remover a impressdo.

“O)

Ndo remova o pendrive com o arquivo durante uma impressao!
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Pés impressdo

Use &lcool isopropilico para limpar sua impresséo.

Faca a pds cura da sua impressdo com uma lédmpada UV. O
tempo de cura depende da intensidade e comprimento de onda da
sua ldmpada. Consulte as informacdes da resina utilizada antes de
fazer a pés cura.

Veja o video de pdés impressdo:

ou https://cutt.ly/thkVaGv

Guia de seguranca
Mantenha as resinas longe da luz direta do sol.

NAO descarte a resina liquida. Espere que a resina esteja
totalmente curada, entdo descarte no lixo pldastico.

Use EPI (Equipamento de Protecdo Individual) como éculos, luvas,
etc.

Néo é permitido engolir resina, ter contato com os olhos ou
diretamente com a pele

Pare de usar resina UV em casos de alergia.
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Duvidas

ﬂMinha Sonic Mini Mono 2K ndo estd funcionando correta-
mente
e Phrozen oferece 1 ano de garantia na impressora e 3 meses de
garantia no LCD para a Sonic Mini Mono 2K.
e Se a sua impressora ndo estd funcionando, por favor, contate
Nosso suporte.
 Sevocé comprou a Sonic MiniMono 2K de um distribuidor, porfavor,
contate-os para saber sobre a garantia.
* |D do pedido é necessdrio para solicitar a garantia.

e Modelo ndo consegue manter a plataforma de construcéo
 Refaca a calibragdo do eixo Z.
* Aumente o tempo de cura na base da camada.
 Torne dspera a plataforma lixando-a.

e Modelo estd caindo no tanque, mas suporta / base para cons-
truir a plataforma
* Verifique se o tempo de cura estd em um alcance adequado.
e Verifique se a configuracdo do suporte - aumentando a
densidade do suporte e o didmetro da ponta pode ajudar.

o Encontro micro buracos nas pecas finalizadas
* Verifique se o tempo de cura esté em um alcance adequado.
* Verifique se hd residuos entre o LCD e o tanque.
* Cheque se hd pixels queimados no LCD.

Termine a rachadura de impressédo facilmente

 Verifique se a impressora estd completamente limpa,
especialmente as partes ocas.

e Aumentar o tempo de cura também pode ajudar.

16



Manutencao

Como trocar o FEP & LCD
e Olhe em nosso canal no Youtube para mais detalhes.

Como dar manutencéo no eixo Z
e Lubrificantes no geral podem ser aplicados no eixo Z para que
ele se mova fluidamente

Limpar o tanque com ferramenta apropriada
* Para proteger o filme, use uma espdtula de pléstico para limpar
o tanque ai invés do raspador afiado.

Remova a plataforma com cuidado
* A plataforma vai danificar o LCD se apertar ou cair em cima
dele.

Armazenamento das resinas

e Filire as resinas e tenha certeza que ndo hd residuos. Mantenha
as resinas em um local opaco, com as garrafas seladas, sem ex-
posicdo a luz do sol.

Limpeza da impressora
e Limpar a impressora, a plataforma e o tanque diretamente com
dlcool e lencos de papel.

17



Dicas e boas praticas de manuseio

° Filtrar e coar a resina apds cada impressdo, certificando que néo
tenha nenhum residuo sélido na plataforma e no tanque. Pois isso
pode acarretar em sérios problemas no LCD.

aEvi’re deixar a impressora em local que h& grande presenca de
rejeitos de laboratério, como pé e residuos de gesso. Sujeira pode ficar
impregnada nos coolers (ventiladores internos) e placas de circuito
eletrébnico, podendo acarretar em sérios problemas no futuro.

eEm caso de vazamento ou derramamento de alguma resina no
equipamento, desligue o equipamento, acione o suporte e sigas as
devidas instrugdes.

Evite deixar resina no tanque por muito tempo, ndo ultrapassar de

24h.

Na limpeza do tanque, procure sempre efetua-la com o auxilio do
dlcool isopropilico ou semelhante. Evite de usar panos ou flanelas
secas diretamente no FEP, pois isso acaba manchando e deixando-o
opaco, influenciando também em erros de impressdo.

° Em caso reposicdo pecas do equipamento antecipadamente contate o
suporte.
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Agradecimentos

Vocé acabou de fazer a sua primeira impresséo. Esperamos que vocé
tenha uma 6tima experiéncia com a Phrozen Sonic Mini Mono 2K.

Agora é sé o comeco da sua jornada com a impressora 3D. Aqui vai
quatro dicas para vocé:

0 Siga Odontomega no Facebook e Instagram para saber das
novidades.

a Solicite a participagdo no grupo “Phrozen” do Whatsapp usando o
cbédigo QR.

e Se vocé tiver qualquer divida, entre em contato conosco pelo

e-mail:  suporte@odontomega.com.br ou pelo whatsapp:
(16) 98202-6744

o Para vendas e pecas de reposicéo: (16) 99404-2888

OdontoMega Importagdo e Comércio de Produtos Odontolégicos Ltda.
Rua Rui Barbosa, 640, Ribeirdo Preto, SP - CEP 14015-120
Telefone: (16) 3610.9636
odontomega@odontomega.com.br
www.odontomega.com.br



