





Guia de Seguranca

ON

OFF

Sinal de Aviso

Cuidado: superficie

quente

Aviso: tensdo perigosa

Seguranca e Conformidade

Ligado

Desligado

Aviso geral

Quente, ndo toque

Alta tensdo, risco de
choque

Aviso: Risco de
esmagamento
das maos

Aviso: Radiacdo
ultravioleta

Aterramento de
protecao

Especificagcdo do
fusivel

Risco de ferimento

A luz UV pode ser prejudicial.
Para sua seguranca use
equipamento de protegéo.

Conecte a impressora a uma
tomada aterrada, para evitar
choque ou danos a mesma.

Indica a especificacdo
correta fusivel, assim
protegendo o dispositivo.



Perigos
Seguranca elétrica

A PERIGO

+» Operar o equipamento apenas sob as condi¢des especificadas neste
manual. O ndo cumprimento pode resultar em danos ao equipamento,
impressdes imprecisas ou lesdes pessoais.

+ Ndo remova a tampa do equipamento nem exponha componentes
internos, pois isso pode causar choque elétrico.

A PERIGO

+ Para evitar lesdes, coloque o equipamento em uma superficie plana e
estavel que suporte seu peso e certifique-se de que ele estd firmemente
posicionado para evitar movimentos acidentais.

» Ndo coloque as maos ou a cabeca dentro do equipamento enquanto ele
estiver em funcionamento. Isso pode causar lesdes.

A AVISO

« Utilize apenas o cabo de alimentacdo fornecido pelo fabricante. Ele foi
projetado especificamente para este equipamento e ndo deve ser usado
com outros dispositivos.

+ A tomada elétrica deve ser do tipo padrdo com trés pinos, e o terminal de
aterramento deve estar conectado ao aterramento de protecdo do sistema
elétrico.

« Certifique-se de que o cabo de aterramento esteja conectado de acordo
com a norma aplicavel ou com orientacdo de um eletricista qualificado.

« Verifique se o interruptor de energia estd na posicdo desligada antes de
conectar a fonte de alimentacéo.

+ Antes de desconectar da fonte de energia, certifique-se de que a

tarefa de impressao esteja concluida, que o software de controle esteja
encerrado e que todas as portas ou tampas estejam fechadas. O ndo
cumprimento pode danificar o equipamento.

A AVISO

Sempre use jaleco, mascara e luvas antes de realizar os passos a seguir.

Manutencéo da fonte de alimentagdo

« Se o0 equipamento ndo for usado por sete dias ou mais, desligue-o e
desconecte o cabo de alimentac&o.

« Antes de cada uso, verifique se o cabo de alimentacéo e os cabos estdo
devidamente conectados e sem danos, ou entre em contato com o suporte
técnico se for necessario substitui-los.



Termos de Garantia e Assisténcia Técnica

+ A Odontomega oferece 12 meses de garantia para todas
as pecas, exceto componentes consumiveis, como a PLACA
LCD e o filme FEP/nFEP.

* APLACA LCD possui uma cobertura de garantia de 90 dias
contra defeitos de fabricacdo, excluindo danos causados
por mau uso.

* Em casos de assisténcia técnica fora da garantia, os custos
de transporte e logistica sdo responsabilidades do cliente.

+ Para validar sua garantia, é necessério realizar seu
treinamento operacional gratuito antes de iniciar o uso do
equipamento.

Em caso de duvidas, entre em contato conosco

pelos canais oficiais.

(16) 99404-2888 d

com.br
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Certificacdes e Conformidade

] Indica o fabricante do Indica que o equipamento
Fabricante di o P . -
ispositivo. Simbolo WEEE elétrico e eletrénico ndo
devem der descartados no
lixo comum.

Data em que o dispositivo

Data de Fabricagdo foi fabricado

Autor|zgdo na ‘ Autor|zgdo na ) NUmero de série Nimero de ;erler fa~br|cante,
comunidade Europeia comunidade Europeia. usado para identificacdo.

Padrdes europeus de
salde, seguranca e
protecdo ambiental.

Consulte as Usuério deve consultar as
instrugdes de uso  instrucdes de uso.

Marca de
conformidade CE



Descri¢do do Produto

Para impresséao de aplicagdes odontolégicas.
Uso Pretendido

Utiliza estereolitografia mascarada baseada em LCD (MSLA) para curar a resina camada por camada

Principio de Funcionamento com luz UV.

Inclui um LCD, fonte de luz LED UV, cuba de resina, placa de construcdo, sistema de movimento do eixo

Composicéo Estrutural Z e painel touchscreen.

Temperatura 20-30°C/ 68-86°F
Ambiente Sugerido Umidade 40-60% UR

Altitude Abaixo de 2.000 metros



Observacgdes Principais

Ambiente de Impressao Observagdes Principais

Armazene sua impressora Remova somente as peliculas Ao instalar o tanque de resina, alinhe a parte

3D em um ambiente seco protetoras com abas. NAO |nfer|or com as ranhuras da plataforma. Para

e ventilado. Coloque-a em remova nenhuma sem aba. evitar danos no LCD causados pelo tanque

uma superficie plana e evite de resina.

exposi¢do direta & luz solar.

Observagdes Durante a Operagdo Medidas de Prote¢do Manutencao

Nao toque no aquecedor Nao derrame nenhum liquido Ao manusear resinas ou Para limpar a impresora,

enquanto ele ainda estiver no conector para evitar curto- impressdes, use equipamentos de reservatorio de resina e a placa

quente. circuito. protegdo. como; luvas, mascaras. de construgdo, use alcool 95% e
6culos de protecdo e mangas lengos sem fiapos.

compridas.



Introducao

Pecas da Impressora

PARTE 1
Luz Interna
E programada para desligar apés 10 minutos de operacio
Ailuminacdo prolongada pode curar principalmente
impactando a qualidade da impressao.
PARTE 2
Sistema de Filtragem de Ar
PARTE 3
Cémera
PARTE 4

Tanque de Resina de Aquecimento
Mini Tanque de Resina de Aquecimento

PARTE5
LCD

PARTE 6
Porta USB

PARTE 7
Painel Touchscreen

PARTE 8
Tampa Elevavel

PARTE9

Placa de Construgao
Mini Placa de Construgdo

PARTE 10
Aquecedor

PARTE 11
Eixo Z

PARTE 12
Antena Wi-Fi

PARTE 13
Interruptor e Soquete
de Energia

PARTE 14
Entrada Ethernet



Itens Caixa de Ferramentas

Cartdo de Garantia Luvas
Funil de Plastico Raspador de Metal
2 Chaves Sextavadas T usB
Antena Wi-Fi Filto Magnético de

P6 para Ventilador

Cabo de Alimentagao

1,5m

Raspador de Plastico

Fatiador DS

Lixa



Primeiros Passos

Ao usar a impressora pela primeira vez, recomendamos seguir as instrugdes passo a passo para concluir seu primeiro teste de impressao.

1. Selecione o idioma da interface. 5. A tela exibird os seguintes padrdes. Se a tela mostrar os mesmos
2. D& um nome a sua Sonic CS+ padrdes de forma clara e completa o teste de LCD foi aprovado.

3. Conecte & internet 6. Siga as instrucdes para concluir o Nivelamento Inteligente.

4. Entre na Configuragdo Inicial 7. Ap6s concluir a configuracdo da impressora, vocé pode iniciar o

primeiro teste de impressao.



Funcao

Nivelamento Inteligente

> Controle do Eixo Z j% > Nivelamento Inteligente . Siga as instrug¢des para o Nivelamento Inteligente:

Clique em Ferramentas AUTO
()

1. Remova o recipiente de resina, instale a Placa de Construgdo e 3. Puxe o papel e determine se o atrito em todos os cantos do papel
aperte os parafusos. Em seguida, coloque uma folha A4 sobre o LCD. é igual. Se o papel estiver muito apertado ou solto, vocé pode ajustar
2. Aguarde a placa de construgdo subir até o topo e depois descer usando o Deslocamento Z.

até o fundo para acionar. 4. Clique em Concluido, O Nivelamento Inteligente é concluido apds

o recipiente de resina retornar 4 sua posigao original.

* Se vocé substituiu ou ajustou a placa de construgdo, o Eixo Z, o LCD ou o
protetor do LCD, faca a Calibragdo Manual do Eixo Z novamente.



Calibracdo Manual do Eixo Z

. . . Fal ; Ir para Manual : f = .
> Controle do Eixo Z j%j > Nivelamento Inteligente i75 > Clique em . Siga as instru¢bes na tela:

Clique em Ferramentas &

1. Remova o recipiente de resina e coloque uma folha de papel A4 pressione suavemente e aperte os quatro parafusos em ambos os
sobre o LCD. lados da placa de construcdo diagonalmente.
2. Aguarde até que a placa de construgdo suba para o topo. 5. Puxe o papel e determine se o atrito em todos os cantos do papel

é igual. Se o papel em todos os cantos estiver muito apertado ou

o af . b lad solto, vocé pode ajusté-lo usando o Deslocamento Z.

seguida, afrouxe os quatro parafusos em ambos os lados. . . . .
g ) q p i ) i i 6. Clique em Concluido e aguarde até que a placa de construgdo

4. Assim que a placa de construgdo tiver sido abaixada até o fundo, retorne ao topo.

3. Instale a placa de construcdo e trave os parafusos do botdo e, em



Controle do Eixo Z Remover o Tanque de Resina

Pressione suavemente o tanque de resina e gire ambas as travas

Vocé pode clicar em Mover para Topo Eixo Z “'ﬂ para habilitar esta
para fora para remové-lo.

funcao.
Instalar o Tanque de Resina Pré-Aquecer
1. Coloque o conector na parte traseira e alinhe os parafusos na Quando o Pré-Aquecer estiver habilitado, o tanque de resina de
parte inferior do tanque de resina com as ranhuras da plataforma aquecimento e o aquecedor aquecerdo por um periodo de tempo
para posicionar o tanque de resina. especificado antes de imprimir.

2. Pressione suavemente ambos os lados do tanque de resina e gire
ambas as travas para dentro para fixa-lo no lugar.



Deteccdo de Residuos
Selecione Configuragdes {é} > Sistema{::@)

Quando ativado, a impressora verificara se ha algum residuo sélido
entre o recipiente de resina e a placa de impressdo em sua descida
inicial. Se algum residuo for encontrado, a impressao sera pausada
e uma mensagem de aviso aparecera na tela.

Aviso de Risco de Impressao
Selecione Configuracées {ﬁ} > Sistema@

Quando ativado, a impressora monitorara a condicdo de liberagao
durante a impressdo. Uma mensagem de aviso aparecerd na tela se
forgas de liberagdo incomuns forem detectadas.



Atualizacdo de Firmware

Iniciar Impressao Atualizar via OTA

1. Conecte o USB, o icone n aparecerd no canto superior direito da tela. Se uma nova versao de firmware estiver disponivel, o ponto de

2. Visualizar os arquivos USB. notificagdo aparecera em Atualizagdo do Sistema 3 O¢

3. Selecione o arquivo e clique em Imprimir.
4. Assim que a impressdo comega, a interface mostra o status atual.



Atualizagdo via USB

1. Recomenda-se formatar o USB para FAT32.

2. Baixe o firmware para Sonic CS+ na pagina de dowloads de firmware.

3. Descompacte os arquivos de instalacdo na pasta raiz do USB.
4. Conecte o USB quando a impressora estiver em repouso.

5. Reinicie para atualizar “ChituUpgrade.bin”.
6. Assim que a atualizagdo for concluida, remova o USB e verifique a

versao do firmware em Informagées > Informacées da Impressora m@






