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Descricao do Produto

Uma solugdo avangada para fabrica¢cdao odontolégica

A Titan representa o que ha de mais avancado em tecnologia para
fabricacao odontoldgica, oferecendo uma resina fotopolimerizavel
de ultima geracdo, biocompativel e em conformidade com os
padrdes de dispositivos médicos Classe Il.

Desenvolvida especificamente para aplicacdes odontolégicas, foi
projetada para a producao de préteses hibridas fixas provisoérias
de longa duragdo, proporcionando alta precisao, resisténcia

e confiabilidade aos profissionais que buscam eficiéncia e
previsibilidade em seus fluxos de trabalho.

Composicao do Material

* Mondmero

* Oligbmero

* Fotoiniciador
* Fotoinibidor
* Pigmento

« Ceramica

Publico-Alvo

O produto destina-se exclusivamente ao uso por dentistas e técnicos
em protese dentdria devidamente treinados. Sua comercializacao é
restrita a:

* Distribuidores de materiais odontoldgicos

* Institui¢des de ensino

« Orgdos governamentais da area odontolégica

A utilizacdo da resina RapidCeram requer um sistema CAD/CAM,
incluindo componentes que nao fazem parte do dispositivo:

* Arquivo digital restaurador gerado em software CAD odontologico
* Impressora 3D estereolitografica validada

* Equipamento de fotopolimeriza¢do validado

Uso pretendido
Indicacdes Permanentes

+ Coroas anatdmicas unitarias
* Inlays unitarios

* Onlays unitarios

* Facetas unitarias

Indicag6es Temporarias

* Pontes multiplas

* Préteses imediatas para protocolos All-on-X parafusados
* Préteses hibridas

* Arcadas de dentes para proteses dentarias



Contraindicacdes

A\ Alérgicos a Acrilicos

Pacientes com alergia a acrilicos nao devem utilizar produtos que
contenham esse composto comum em resinas odontoldgicas, pois
a exposicdo pode causar reagdes alérgicas que variam de irritacdes
leves até anafilaxia.

Recomendacdes de Seguranca

Recomenda-se a utilizacdo dos seguintes equipamentos de protecao
individual:

* Luvas

* Protecdo ocular

* Jaleco

+ Calcados fechados

Recomendacdes de Preparo Clinico
Para melhores resultados, recomenda-se:
* Desgastes de bordo

Recomendacodes de Design para Restauracgoes
Diretrizes Gerais de Espessura:

Coroas, pontes, onlays e inlays posteriores: espessura minima de
1,5 mm nas superficies oclusais e paredes axiais.

Coroas e pontes anteriores: espessura minima de 1 mm na parede
vestibular.

Laminados (facetas):

* Parede vestibular: minimo de 0,5 mm
* Regido incisal: minimo de 1 mm.

Limitacdes de Unidades:
* Restaurac¢des anteriores, posteriores ou combinadas ndo devem exce-
der 5 elementos.

* O melhor desempenho é obtido com a alternancia entre pilares e
ponticos.

Dimensoes dos Conectores de Pontes:

* Pontes Posteriores: Altura 3 mm Profundidade 3 mm
» Pontes Anteriores; Altura3 mm Profundidade: 2 mm

* Pontes cantilever e do tipo Maryland nao sao indicadas.
* Pontes com apoios ou encaixes de precisdao devem ser evitadas.

* Pacientes diagnosticados com bruxismo nao sdo candidatos
recomendados para essas restauragoes.



Impressao 3D Validada

Consulte a lista atualizada de impressoras e parametros validados
na ultima pagina do manual.

Dicas de Posicionamento

Orientacao: ao imprimir restauracdes odontolégicas, como coroas e
pontes, recomenda-se posiciona-las com a superficie oclusal voltada
para a plataforma de impressao. Essa orientacao favorece maior
precisdo, especialmente nas superficies oclusais e incisais.

Posicionamento dos suportes: evite posicionar suportes na
superficie interna da restauracdo (intaglio) e nas margens. Suportes
nessas regides podem comprometer a adaptacao e a integridade da
peca final.

Altura dos suportes: recomenda-se uma altura minima de 2 mm
para garantir estabilidade durante a impressao e facilitar a remocdo
apds o processamento.

Seguir essas recomendac¢des contribui para maior precisao
dimensional, integridade estrutural e menor risco de fraturas
durante o pds-processamento.

Recomendac¢des de Mistura

Como as resinas de impressao 3D contém substancias quimicas de
densidades variaveis, para melhor homogeneiza¢ao recomendamos
0 uso do misturador com aquecimento Mixheat por 15-20 minutos
antes da impressao.

Resina ja presente no tanque da impressora:

* Misture suavemente a resina com uma espatula de silicone para
ressuspender as particulas ceramicas depositadas no fundo do
tanque.

* Em caso de falha de impressao, filtre a resina utilizando uma
peneira de malha de 50 microns para remover residuos.

* Evite peneiras metalicas, pois podem causar oxidacao e alterar a
coloragao da resina.

Preparacao da Resina

* Antes de utilizar uma resina nova ou armazenada por um periodo
prolongado, misture cuidadosamente o conteudo do fundo do
frasco com uma espatula plastica por alguns minutos.

« Como alternativa, utilize o misturador MixHeat Phrozen por 30
minutos para homogeneizar a resina.

+ Caso a resina tenha sido armazenada por mais de um més,
recomenda-se manté-la no MixHeat por 1 hora para ressuspender
adequadamente as particulas ceramicas.



Atencao as plataformas de aluminio: algumas impressoras
utilizam plataformas de construcao em aluminio, que podem
oxidar ao entrar em contato com resina ndo curada. Essa oxidagao
pode alterar a cor da resina caso ela seja reutilizada. Portanto, é
importante evitar a contaminacdo da resina por 6xidos metalicos.

O cumprimento dessas recomendacdes ajuda a preservar as
propriedades do material e garante maior qualidade e confiabilidade
das restauracdes produzidas.

Instrucdes de Pos-Processamento

Para maximizar a qualidade e a durabilidade das restauracdes
odontoldgicas impressas em 3D, siga rigorosamente as etapas de
pds-processamento descritas a seguir.

Remocao das pecas da mesa de impressao

« Utilize ar comprimido de baixa pressdo para remover a resina nao
curada da peca e da plataforma de impressao.

* Remova cuidadosamente a plataforma da impressora.

« Com uma espatula metalica posicionada perpendicularmente a
plataforma, destaque a restauracao impressa com cuidado. Esse
procedimento é especialmente importante para pontes.

Remocao do excesso de resina

* Utilize ar comprimido de baixa pressao para eliminar residuos de
resina ndo curada.

* Nao reutilize a resina caso ela tenha entrado em contato com

uma plataforma de construcao de aluminio, pois pode ocorrer
contaminagdo por 6xido metalico cinza. Exceto caso a plataforma de
construcdo seja de aluminio anodizado.

* Para remover a peca, deslize cuidadosamente uma espatula
metalica sob sua base, percorrendo todo o perimetro até o
destacamento completo. Em pontes, mantenha a espatula paralela a
plataforma durante a remocgao.

Limpeza das Restauracgoes
Fluxo Recomendado - Limpeza Universal para Resinas
1. Remova os residuos de resina da peca utilizando ar comprimido.

2. Ciclo de Pré-Limpeza: Realize uma pré-limpeza em sistema de
limpeza com vortices ou ultrassénico, utilizando um limpador para
resinas

Coroas, pontes e facetas: 1 minuto

Proteses totais e restauracdes All-on-X: 3 minutos

3. Escovacdo da Superficie: Utilize uma escova de dentes manual
ou elétrica embebida em alcool isopropilico 99% para limpar

cuidadosamente todas as areas da restauracdo, incluindo regides
interproximais, sulcos anatémicos e superficies internas.

4. Seque a pega com ar comprimido.



5. Inspecione a superficie. Caso existam areas brilhantes, repita a
limpeza até obter um acabamento totalmente fosco.

6. Se necessario, realize procedimentos de caracteriza¢cdao, como
maquiagem, glaze ou ajustes superficiais, antes da cura final.

7. Apds a limpeza e caracterizagao, realize a fotopolimerizagao final
conforme os parametros validados.

Limpeza com Alcool Isopropilico (IPA)

* Nao mergulhe restauracdes produzidas com resinas carregadas
com ceramica em IPA por mais de 5 segundos, pois isso pode causar
uma aparéncia esbranquicada e opaca apds a secagem.

* Limpe a superficie com papel absorvente umedecido em IPA 99%.

+ Utilize uma escova manual ou elétrica embebida em IPA 99% para
limpar embrasuras, sulcos anatdémicos e superficies internas.

* Repita o procedimento até obter uma superficie limpa e com
acabamento fosco uniforme.

Caracterizagao (Opcional): Se aplicavel, realize quaisquer
procedimentos de caracteriza¢ao (por exemplo, coloracdo, glaze ou
ajustes de superficie) nesta etapa, antes da cura final.

Cura: Assim que a superficie estiver completamente livre de brilho
e todos os procedimentos de caracteriza¢do estiverem concluidos,
prossiga com o processo de fotopolimerizacao validado.

Remocao dos Suportes

Remocao das pontas dos suportes: utilize o cortador Ultrassénico
Phrozen Sonic Saber para rapida e perfeita remocdo dos suportes
ou uma peca de mao de baixa rotacao equipada com uma broca de
carbeto sem corte para remover as pontas dos suportes.

Ajustes: realize ajustes anatémicos e oclusais utilizandopolidores de
desgaste com carga ceramica, como a linha EVE DIAPRINT, brocas de
carbeto ou diamantadas.

Ajustes no estado natural: execute todos os ajustes enquanto a
restauracao estiver no estado natural para evitar a formagdo de
microfraturas.

Essas etapas garantem que as restauragdes impressas em 3D
estejam limpas, seguras e prontas para uso clinico, preservando sua
estética, integridade estrutural e biocompatibilidade.



Fluxo de Trabalho de Pés-Cura

Aplicacao de Stains, Glazes e Compdésitos Fotopolimerizaveis

Aplicacao no estado natural: aplique stains, glazes e compdsitos
fotopolimerizaveis antes da cura final, enquanto a restauracdo ainda
estiver no estado natural. Isso proporciona melhor adesao dos
materiais a superficie.

Selecao dos materiais: utilize apenas produtos desenvolvidos
especificamente para restaura¢des impressas em 3D, garantindo
compatibilidade com a resina e fotopolimerizacdo adequada.

Evite sistemas convencionais: ndo utilize sistemas de maquiagem
ou glaze que exijam queima em forno ceramico ou que tenham
aquecimento. As altas temperaturas podem degradar o polimero e
comprometer ou destruir a restauracao.

Procedimentos de P6s-Cura

ApOs a aplicagdo dos materiais de caracterizagado, siga 0s
procedimentos de pds-cura recomendados pelo fabricante.
Normalmente, isso envolve a fotopolimerizagdao sob condi¢des
especificas para garantir a correta fixa¢ao e polimeriza¢dao dos
materiais aplicados.

Evite a PAs-Cura Excessiva

Evite expor a restauracao excessivamente a luz e ao calor durante a
pOs-cura, pois isso pode alterar a cor e as propriedades da resina e
dos materiais aplicados.

Seguir essas recomendacfes permite obter restauracdes impressas
em 3D estéticas e duraveis, sem comprometer sua integridade
estrutural. Consulte sempre as orienta¢des dos fabricantes dos
materiais de impressao, stains e glazes para garantir compatibilidade
e resultados ideais.

Recomendacoées para Polimento
Convencional

P6s-Cura

Ambiente inerte: recomenda-se realizar a pos-cura das
restauracdes ou proteses provisorias em um ambiente inerte, como
nitrogénio. Esse procedimento melhora a capacidade de polimento e
ajuda a manter um alto brilho na restauracao final.

Polimento

Ambiente inerte: recomenda-se realizar a pos-cura das
restauracdes ou proteses provisorias em um ambiente inerte,
como nitrogénio ou glicerina liquida. Esse procedimento melhora
a capacidade de polimento e ajuda a manter um alto brilho na
restauracgao final.



Limpeza a vapor: apds o uso da fase abrasiva com brocas e
polidores de desgaste, realize a limpeza a vapor para remover
residuos e preparar a superficie para as etapas seguintes.

Alto brilho: para o polimento final, utilize escova de feltro (08-213) ou
flanela (08-215) com pasta diamantada de granula¢ao fina para obter
um acabamento altamente brilhante.

Seguir essas recomendac¢des ajuda a produzir restauragdes e
proteses provisérias com superficie lisa e brilho semelhante ao dos
dentes naturais. Utilize sempre ferramentas e compostos adequados
para materiais odontoldgicos, evitando danos durante o processo de
polimento.

Pardmetros Validados de
Fotopolimerizacao

Para obter os melhores resultados na pds-cura de restauragdes
odontoldgicas impressas em 3D, utilize os parametros validados
para cada equipamento de fotopolimerizacao.

Ambiente inerte
* Total de ciclos de flash: 5000 ciclos.

Dreve PCU LED N2

* Duragao: 15 minutos
* Intensidade: 40%

Phrozen Cure+
Duracao: 10 min.
UV: 5, Flash: 1, Heat: On

Odontomega Cure V2:
Duracao: 25 min.

Ackuretta Curie

Duracao: 20 minutos
Configuracdes: P9, D2, BL ON
Ackuretta Curie Plus
Duragao: 20 minutos
Configuracdes: P7, D2, BL ON
Formlabs Form Cure

* Duragao: 10 minutos

* Temperatura: 60 °C

*Tempos aproximados referentes a testes internos.
Os equipamentos podem variar conforme os lotes de
producdo e os tempos precisardo ser ajustados.

OBS: Para restauracdes com stains ou glaze fotopolimerizaveis, recomenda-
se a pos-cura sob vacuo ou em ambiente inerte para melhorar o polimento, a
retencao do brilho, a durabilidade e a resisténcia ao desgaste.



Condicoes do Ambiente de Impressao

Manter condi¢des ambientais adequadas é fundamental para
0 sucesso da impressao 3D com resinas fotopolimerizaveis,
especialmente em aplica¢cdes odontoldgicas que exigem alta
precisdo e desempenho do material.

Exposicao a Luz

Sensibilidade a luz ambiente: as resinas fotopolimerizaveis sao
sensiveis a radiacdo UV e a determinados tipos de iluminacao
artificial. A exposi¢ao prolongada pode causar polimeriza¢ao
indesejada ou degradag¢ao do material.

Protecao contra luz solar: mantenha frascos e tanques de resina
longe da luz solar direta, pois ela pode provocar a cura prematura da
resina.

lluminagao do laboratério: sempre que possivel, utilize iluminagao
sem emissdo de UV ou mantenha a resina protegida da luz ambiente
quando nao estiver em uso.

Manuseio da Resina

Frascos fechados: mantenha os frascos de resina sempre bem
fechados quando nao estiverem em uso para evitar contaminacgao e
exposicao acidental a luz.

Limpeza: mantenha o tanque de resina e os utensilios de manuseio
limpos para evitar contamina¢des que possam comprometer a
qualidade da impressao.

Controle de Temperatura

Temperatura ideal de impressao: recomenda-se manter a
resina entre 21 °C e 29 °C, faixa que favorece viscosidade estavel e
desempenho consistente.

Ambientes aquecidos: em impressoras com controle térmico, uma
temperatura proxima de 35 °C pode otimizar o fluxo da resina e
melhorar o desempenho da impressao.

Gerenciamento em baixas temperaturas: caso a resina seja
armazenada ou utilizada em ambientes frios, aqueca-a suavemente
até a faixa de temperatura recomendada. Isso pode ser feito

com o misturador e aquecedor de resina MixHeat, banho-maria
morno ou mantas térmicas com controle de temperatura, mantendo
o frasco devidamente fechado para evitar contaminacao por agua.



Ajustes Clinicos e Cimentacao

Remocao de material: trate a restauracao impressa em 3D de
forma semelhante a um compdsito odontolégico. Utilize brocas de
carbeto para realizar ajustes com precisao, removendo apenas o
material necessario.

Recuperacao do brilho: ap6s os ajustes, utilize compostos de
polimento para acrilico nas areas trabalhadas para restaurar o
brilho e promover uma integracao estética com os dentes naturais,
recomendamos a linha EVE DIAPRINT CA, préprias para resinas 3D.

Processo de Cimentacao

Condicionamento da superficie: antes da cimentac¢do, recomenda-
se realizar o condicionamento da superficie preparada do dente
para aumentar a retencao e a resisténcia adesiva da restauracao.

Escolha do cimento: recomenda-se a utilizacao de um cimento
resinoso de cura dual, que combina fotopolimeriza¢do e cura
quimica, garantindo a polimerizacao adequada mesmo em areas
onde a luz ndo alcanca.

Siga as instru¢oes do fabricante

Cada sistema de cimentacdo possui recomendacgdes especificas
quanto a mistura, aplicacdo, tempo de presa e fotopolimerizagao.
Siga rigorosamente as instru¢des do fabricante para garantir
maxima resisténcia adesiva e longevidade da restauracao.

Reparos Clinicos

Caso sejam necessarios reparos apos a cimentacdo, utilize o mesmo
sistema de cimento resinoso de cura dual, seguindo as orientacdes
do fabricante para aplicacao e polimerizacao.

Protecao para pacientes com bruxismo: recomenda-se o uso de
uma placa oclusal de protecdo para pacientes com bruxismo, a fim
de minimizar o desgaste e prolongar a vida util da restauracao.

Cuidados Adicionais ao Paciente

Consultas periédicas: realize consultas e limpezas regulares para
monitorar a condi¢do das restaurag¢des e a saude bucal.

Alimentos duros ou pegajosos: tenha cautela ao consumir
alimentos muito duros ou aderentes, pois podem causar
lascamentos ou deslocamento das restauragoes.

Protegao contra bruxismo: pacientes com habito de apertar ou
ranger os dentes devem considerar o uso de uma placa oclusal
noturna para proteger os dentes e as restauracdes contra desgaste
excessivo.

Seguir essas recomendac¢des permite realizar ajustes clinicos
precisos e obter uma cimentacao duravel, funcional e esteticamente
satisfatoria para o paciente.



Recomendac6es de Armazenamento

O armazenamento adequado da resina é essencial para preservar
suas propriedades e garantir resultados consistentes na impressao
3D.

Gerenciamento do Tanque de Resina

Tanques dedicados: utilize um tanque especifico para cada tipo
ou cor de resina, evitando contaminacdo cruzada e preservando as
caracteristicas do material.

Residuos de IPA: apds a limpeza, certifique-se de que nao haja
residuos de alcool isopropilico (IPA) no tanque antes de adicionar
nova resina, pois eles podem alterar suas propriedades.

Manuseio e Transferéncia da Resina

Armazenamento no frasco original: mantenha a resina em sua
embalagem original, projetada para protegé-la da luz e do contato
excessivo com o ar.

Filtragem: antes de armazenar a resina, recomenda-se filtra-la
com uma peneira de malha, ndo metalica para remover particulas
contaminantes.

Ambiente de Armazenamento

Protec¢do contra luz: armazene a resina em local escuro, longe da
luz solar direta e de fontes intensas de iluminacao artificial.

Ambiente limpo: mantenha a area de armazenamento livre de
poeira para evitar contaminacgoes.

Controle de temperatura: conserve a resina em temperatura
estavel e moderada, entre 21° a 28°, evitando calor ou frio
excessivos, que podem afetar sua viscosidade e comportamento de
cura.

Vida Util
Siga as recomendacdes do fabricante: respeite o prazo de validade
informado pelo fabricante, pois mesmo quando armazenadas

corretamente, as resinas podem perder desempenho ao longo do
tempo.

Verificagdes periddicas: inspecione regularmente a resina
armazenada em busca de sinais de separacao de componentes ou
alteracbes de consisténcia. Quando necessario, misture-a conforme
as recomendacdes do fabricante para manter sua homogeneidade.

Seguir essas recomendacdes ajuda a prolongar a vida util da resina
e a garantir resultados consistentes na produc¢ado de restauracdes e
modelos odontoldgicos de alta qualidade.



Recomendacdes para Descarte

Classificagao dos Residuos

Conformidade regulatéria: siga todas as regulamentacdes federais,
estaduais e locais aplicaveis ao descarte de residuos.

Identificacao de residuos perigosos: consulte as normas e
diretrizes vigentes para determinar se o residuo deve ser classificado
COMO perigoso.

Descarte de Resina Liquida

Cura antes do descarte: nunca descarte resina liquida nao curada
no lixo comum ou em sistemas de drenagem.

Cura por luz UV: antes do descarte, a resina deve ser totalmente
polimerizada por exposicdo a luz solar direta ou a uma fonte de luz
UV adequada.

Resina solidificada: apds a cura completa, a resina solidificada pode
ser descartada conforme a regulamentacdo local aplicavel.

Para mais informacdes, acesse:
Manual para Descarte | PDF

Residuos de Resina Solida

Pecas impressas e suportes: impressdes defeituosas, suportes e
demais residuos de resina devem estar completamente curados
antes do descarte.

Acondicionamento: descarte os residuos curados em recipientes
ou sacos fechados para evitar exposi¢do ou contaminag¢ao acidental.

Verificagoes periddicas: consulte sempre as regulamentacdes
locais para garantir que o descarte esteja em conformidade com as
exigéncias ambientais vigentes.

Equipamentos de Protecao e Materiais
de Limpeza

EPIs contaminados: luvas, mascaras e outros equipamentos
contaminados com resina devem ser descartados conforme as
regulamentacdes aplicaveis para residuos.

Materiais de limpeza: papéis, panos e outros materiais utilizados
na limpeza de derramamentos ou ferramentas devem ser
totalmente curados antes do descarte, caso estejam saturados com
resina ndo curada.


https://acrobat.adobe.com/id/urn:aaid:sc:us:1aece461-23e1-4f5f-8e75-19e46084d700

Aviso Legal

Isencao de Responsabilidade da Odontomega

A Odontomega isenta-se expressamente de qualquer
responsabilidade decorrente do uso inadequado de seus produtos,
incluindo resinas, ferramentas e equipamentos para impressao 3D
odontoldgica. O usuario reconhece que o correto funcionamento e
desempenho do produto dependem do cumprimento rigoroso das
instrucdes fornecidas pelo fabricante.

O uso de equipamentos nao validados ou o descumprimento das
orientacBes pode comprometer o desempenho do produto, sendo
0 usuario integralmente responsavel por quaisquer consequéncias
resultantes dessas ac¢oes.

Ao utilizar o produto, o usuario concorda em isentar a Odontomega,
seus colaboradores, representantes e afiliados de quaisquer perdas,
danos, reivindicagdes, custos ou responsabilidades decorrentes do
uso inadequado do produto ou da utilizacdo de equipamentos nao
validados.

A responsabilidade da Odontomega, quando aplicavel, limita-se
ao valor pago pelo produto. Em nenhuma circunstancia a empresa
sera responsavel por danos indiretos, incidentais, especiais ou
consequenciais relacionados ao uso ou desempenho do produto.

A utilizagdo do produto implica a aceitacao integral destes termos e
das instrucdes fornecidas pelo fabricante.






